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(S3) Bogenlerteinrichtung 



(§) Ote Erfindung betrifft eine Bogenleiteinrichtung langs 
eines Bogenweges in Bogenrotationsdruckmaschinen zur 
Unterstutzung der Bogenforderung mittels Blasluft, beste- 
hend a us einem Oberteii mit Austrittsoffnungen fur die 
Blasluft und einem Unterteil, wobei das Oberteii und das 
Unterteil einen Hohlraum bilden nach Patentanmeidung P 
4344040.1-27. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer pneumati- 
schen Bogenleiteinrichtung, die auf unterschiedliche Krum- 
mungen langs des Bogenweges anpaGbar ist. 
Erf indungsgemaS wird die Aufgabe dadurch gelost, da& das 
Unterteil und das Oberteii aus einem fiexiblen biegbaren 
M ate rial bestehen und mindestens ein freies Ende aufweisen 
und langs des Bogenforderweges verschiebbar gelagert 
sind. 
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Bogenleiteinrichtung langs eines B genweges in Bo- 
genrotationsdruckmaschinen zur Unterstiitzung der 
Bogenforderung mittels Blasluft bestehend aus einem 
Oberteil mit Austrittsdfraungen fur die, Blasluft und ei- 
nem Unterteil, wobei das Oberteil und das Unterteil fest 
miteinander verbunden sind und einen Hohlraum bilden 
gemaB Patentanmeldung P 43 44 040.1-27. 

Derartige Bogenleiteinrichtungen sind bekannt So ist 
beispielsweise der Druckschrift EP 15 61 73 Al eine 
Vorrichtung an Mehrfarbendruckmaschinen zum FOh- 
ren von ein- oder beidseitig bedruckter Bogen zwischen 
den Druckwerken bzw. einem Druckwerk und dem 
Ausleger entnehmbar. Diese Vorrichtung (siehe Fig. 2) 
ist als Kasten ausgebildet Im Oberblech des Kastens 
sind Bohmngen eingebracht, aus denen Luft geblasen 
oder gesaugt wird. Zur Erzeugung des Ober- und/oder 
Unterdrucks sind im Kasten Lilfter vorgesehen. Der 
Blaskasten ist dem jeweiligen Bogenweg angepafit 

Bei der Unterstiitzung der Bogenforderung durch 
mittels Lufter erzeugter Luftstromung, die aus Bohrun- 
gen ein- bzw. austritt, handeit es sich nur urn ein BeispieL 

Es ist beispielsweise bekannt, eine derartige Bogen- 
leiteinrichtung zentrai an eine Luftversorgungseinrich- 
tung anzuschlieBen oder eine andere Form der Einar- 
beitung der Offnungen ins Oberteil vorzusehen. 

Die Kastenform ist notwendig, da sie die Funktion 
eines Vordruckbehalters erfUllt 

Nachteilig an diesen pneumatischen Saug- bzw. Blas- 
kasten ist, daB sie einsatzmaflig dem jeweiligen Ort an- 
gepaBt sind. Sie sind stabil ausgefuhrt und konnen des- 
halb nicht langs des Bogenweges — bei anderer BCrum- 
mung des Bogenweges — verschoben werden. Es ist 
auch nicht mdglich, durch Schwenken in eine andere 
Arbeitsstellung der Leiteinrichtung eine andere Form 
zu geben. 

Es ist weiterhin bekannt, daB in Abhangigkeit vom zu 
verarbeitenden Format Verstellungen z. B. an der Bo- 
genbremse am Auslegerstapet vorgenommen werden 
mussen. Dies kann auch bei Leitelementen in Druckma- 
schinen, die wahlweise im Schdndruck oder im Schon- 
und Widerdruck betrieben werden, notwendig werden. 

So zeigt beispielsweise die DE-OS 31 13 750 einen 
Bogenausleger fur Rotationsdruckmaschinen, bei dem 
der Bogenbremse Leitbugelblaser zur Unterstatzung 
der Bogenforderung im aufsteigenden Kettenturm vor- 
geordnet sind. Zwischen der Bogenbremse und dem 
LeitbGgelblaser sind flexible FOhrungsbander oder Ftth- 
rungstucher vorgesehen, die an der Bogenbremse ange- 
lenkt sind und bei Verschiebung der Bogenbremse den 
Freiraum zwischen Bogenbremse und Leitbiigelblaser 
ausfullen. 

Nachteilig an diesen Bandera oder Tuchern ist, daB 
sie nicht mit Fremdluft arbeiten, so daB eine exakte 
Unterstiitzung der Bogenforderung einschL sicherer 
Zufuhrung des Bogens zur Bogenbremse nicht mdglich 
ist 

Ausgehend von den Nachteilen aus dem Stand der 
Technik ist es Aufgabe der Erfuidung, eine pneumati- 
sche Bogenleiteinrichtung zu schaffen, die auf unter- 
schiedliche Krummungen langs des Bogenweges anpaB- 
bar ist 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
Merkmale des 1. Anspruchs gelds t 

Durch Einsatz eines flexiblen biegbaren Materials (fe- 
dernder Stahl) fur Ober- und Unterteil ist gewahrleistet, 
daB die Bogenleiteinrichtung langs des Bogenweges auf 



jede KrOmmung einstellbar ist Auch unterschiedliche 
Krummungsradieri von Ober- und Unterteil konnen 
mOhelos ausgeglichen werden, da im Krummungsbe- 
reich Ober- und Unterteil langs beweglich zueinander 

5 angeordnet sind. 

Voraussetzung fur den uberraschenden Effekt ist, daB 
Ober- und Unterteil in Bogenlaufrichtung gesehen, zu- 
mindest ein freies Ende aufweisen mussen, d. Il, nicht 
miteinander fest verbunden sind. 

to Die Bogenleiteinrichtung ist einfach im Aufbau und 
kann mit geringen Mitteln hergestellt werden. Es ist 
ohne weiteres mdglich, die Bogenleiteinrichtung aus der 
Strecklage in eine gekrflmmte Form und umgekehrt 
beispielsweise in umstellbaren SW-Maschinen zu brin- 

15 gen. 

Anhand eines Ausftihrungsbeispieles soli nachfolgend 
die Erfindung naher beschrieben werden. 
In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 Bogenleiteinrichtung (schematisch) an einer 
20 Bogenauslageeinrichtung einer Bogenrotationsdruck- 
maschine, 

Fig. 2 Bogenleiteinrichtung im Detail in Seitenan- 
sicht, 

Fig. 3 Befestigung von Oberteil und Unterteil (Schnitt 

25 A-A gem. Fig. 2). 

Fig. 1 zeigt die Bogenleiteinrichtung an einer Bogen- 
auslage 7 einer Bogenrotationsdruckmaschine. Von der 
Bogenauslage 7 sind der Kettenkreis 1 mit den Greifer- 
wagen 2, die Umlenkrader 3 sowie der Bogenstapel 4 

30 dargestellt Am Bogenstapel 4 sind die Anschlage 19 
angeordnet Vor dem Bogenstapel 4 ist eine Bogen- 
bremse 5 vorgesehen. Die gestrichelt gezeichnete Bo- 
genbremse 5, die als Saugwalze 5 ausgebildet ist, zeigt 
ihre Stellung bei Verarbeitung eines kleinformatigen 

35 Bogens 6. 

An der Bogenauslage 7 ist die erfindungsgemaBe Bo- 
genleiteinrichtung im aufsteigenden Teil des Ketten- 
kreises 1 vor dem Bogenstapel 4 dargestellt Die Bogen- 
leiteinrichtung ist aber einen Lagerbock 8 fest mit der 

40 Saugwalze 5 und mit dieser verschiebbar verbunden. 

Die Bogenleiteinrichtung ist im Detail in Fig. 2 darge- 
stellt Wie diese in Seitenansicht zeigt, besteht sie aus 
einem flexiblen biegbaren Ober- und Unterteil 9, 10, 
wobei im Oberteil 9 Offnungen 11 (schematisch einge- 

45 zeichnet) fur die Beaufschlagung von Blasluft oder 
Saugluft vorgesehen sind und im Unterteil 10 Luftzu- 
fuhrstutzen 12 angeordnet sind. Die Luftzufflhrstutzen 
12 sind an nicht dargestellt Lufterzeuger angeschlossen. 
Ober- und Unterteil 9, 10 sind zueinander im Abstand 

so angeordnet Seitlich und stirnseitig sind Ober- und Un- 
terteil 9, 10 mit einem elastischen Material 13, beispiels- 
weise Moosgummi 13, das mit dem Oberteil 9 beispiels- 
weise durch KJeben fest verbunden ist und am Unterteil 
10 im PreBsitz aufliegt Durch das Moosgummi sind 

55 Ober- und Unterteil 9, 10 luftdicht abgeschlossen. Sie 
bilden einen Luftkasten 18 als Vordruckbehalter 4. 

An den Seitenwanden 14 des Bogenauslegers 7 sind 
mehrere langs des Bogenweges beabstandete Blechftih- 
rungen 15 vorgesehen, die das Oberteil 9 seitlich fest, 

60 jedoch langs verschiebbar aufnehmen. Wie aus Fig. 3 
weiterhin entnehmbar, sind am Oberteil 9 FOhrungswin- 
kel 16 angeordnet, die zur Iosen Auflage des Unterteils 
10 dienen. 

Der Bogenleiteinrichtung in Bogenlaufrichtung vor- 
65 geordnet ist eine Qber dem Oberteil 9 liegende festste- 
hende Leiteinrichtung 17. An dem zur Saugwalze 5 zei- 
genden Ende sind Ober- und Unterteil 9, 10 fest mitein- 
ander verbunden. 
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Das andere Ende der Bogenleiteinrichtung ist ein frei- 
es Ende, d h, Oberteil und Unterteil 9, 10 sind nicht fest 
verbunden. 

Die Erfindung ist jedoch auch einsetzbar, wenn Ober- 
und Unterteil 9, 10 am zur Saugwalze 5 zeigenden Ende 5 
nicht fest verbunden sind. In diesem Fall muB der Lager- 
bock 8 fest mit Oberteil und Unterteil 9, 10 verbunden 
sein. 

Im Ausfiihrungsbeispiel ist die Bogenleiteinrichtung 
an einer Bogenausiage 7 beschrieben. Es ist jedoch auch to 
moglich, diese an anderen Stellen der Druckmaschine 
einzusetzen. Als flexibles Material fur den Einsatz als 
Ober- und Unterteil 9 f 10 eignet sich in vorteilhafter 
Weise f edernder StahL 

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Bogen- 15 
leiteinrichtung ist folgende: 

Im Betriebszustand wird Qber den LuftzufQhrstutzen 
12 die Bogenleiteinrichtung pneumatisch beaufschlagt, 
so daB der Bogen 6 in Abhangigkeit von der Flachen- 
masse und Betriebsart Schondruck oder Schdn- und Wi- 20 
derdruck in seiner Fdrderung wirkungsvoll unterstOtzt 
wird. 

Ist infoige Verarbeitung eines Bogens 6 anderer Bo- 
genlange eine Verschiebung der Saugwalze 5 ISngs des 
Bogenweges notwendig, wird die Bogenleiteinrichtung 25 
mit verschoben. Das Oberteil 9 gleitet dabei in der 
Blechfuhrung 15. Eine erforderliche Relativbewegung 
zwischen Ober- und Unterteil 9, 10 infoige unterschied- 
licher Krummungsradien ist gleichermaBen gewahriei- 
stet, da das Unterteil 10 lose auf dem Fuhrungswinkel 16 30 
aufliegt 
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gekennzeichnet, daB das Oberteil (9) und das Un- 
terteil (10) aus federndem Stahl bestehen. 

3. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Oberteil (9) verschiebbar 
einer fest an der Seitenwand (14) angeordneten 
Blechf Ohrung (15) zugeordnet ist. 

4. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Oberteil (9) Fuhrungswin- 
kel (16) zur Auflage des Unterteils (10) vorgesehen 
sind. 

5. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB an den Randzonen das Ober- 
teil (9) und das Unterteil (10) durch Mossgummi 
(13) abgedichtet sind. 

6. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Mossgummi (13) 
fest mit dem Oberteil (9) verbunden ist und zum 
Unterteil (10) einen PreBsitz auf weist 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1 Kettenkreis 35 

2 Greiferwagen 

3 Umlenkrader 

4 Bogenstapel 

5 Bogenbremse; Saugwalze 

6 Bogen 40 

7 Bogenausiage 

8 Lagerbock 

9 Oberteil 

10 Unterteil 

1 1 Offnungen 45 

12 Luftzuf uhrstutzen 

13 elastisches Material, Moosgummi 

14 Seitenwand 

15 Blechfiihrung 

16 Fuhrungswinkel 50 

17 Leiteinrichtung 

18 Luftkasten 

19 Anschlag 

Patentanspruche 55 

1. Bogenleiteinrichtung langs eines Bogenweges in 
Bogenrotationsdruckmaschinen zur UnterstOtzung 
der Bogenfdrderung mittels Blasiuft, bestehend aus 
ein em Oberteil mit Austrittsdffhungen fur die Bias- 60 
luft und einem Unterteil, wobei das Oberteil und 
das Unterteil einen Hohlraum bilden nach Patent- 
anmeldung P 43 44 040.1-27, dadurch gekenn- 
zeichn t, daB das Unterteil (9) und das Oberteil (10) 
aus einem flexibien biegbaren Material bestehen 65 
und mindestens ein freies Ende aufweisen und langs 
des Bogenforderweges verschiebbar gelagert sind 

2. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
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The sheet conveying is assisted by blown air, and the guide consists of a top part (9) with air outlet ports and a lower part (10), the 
two parts forming a cavity. The lower and top parts are of flexible, bendable material, with at least one full end, slidably mounted 
along the sheet conveying path. Pref. the two parts are made of spring steel. The top part may be slidably associated with a sheet 
metal guide (15) secured to a side wall. The top part may have a guide angle (16) for the lower part abutment 
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